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1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Programa de Formacion: Tecnologia Quimica Aplicada a la Ficha de caracterizacion:
Industria 2673673-113TGQID

Nombre de la Actividad de Aprendizaje:

Nombre del Instructor: Carlos Chaves

Ciudad y fecha: 11 de agosto de 2023

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Sefior/a Aprendiz:

*

Resuelva los problemas o casos planteados.

¢ Alresponder escriba con letra clara'y sea conciso.
¢ Entregue los productos al Instructor y solicite retroalimentacion del taller.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:

1.

Para producir KNO3, una solucién acusa al 20%w se alimenta a un evaporador (1), la solucion
concentrada que sale del evaporador (3) se introduce a un sistema de cristalizador-filtro en donde se
enfria, produciendo la precipitacion de cristales de KNOsg, el filtrado que abandona el sistema contiene
37.5%w de KNOs (4), los cristales himedos estan formados por un 96%w de cristales y 4% de una
solucién con 37.5 % en masa de KNOz (5). Calcule la produccién de cristales humedos (5).
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Para el sistema de recuperacion de acetona que se muestra en el diagrama, determine los flujos de las
corrientes 2, 3, 4, 5 y 6 si la alimentacién de gas en la corriente 1 es de 1.500 kg/h. Todas las
concentraciones (tanto para gases como para liquidos), estan en fraccién peso.
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3. Un proceso de fritura de papa se desarrolla como se describe en el diagrama. Calcular la produccion de
papa frita y el consumo de aceite, sabiendo que la linea se alimenta con 1000 kg de patata por hora.
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4. Un zumo de naranja de 12 °Bx (g solidos solubles/100 g sIn) se concentra hasta 60 °Bx en un evaporador
de mudltiple efecto. Para incrementar la calidad del producto final al zumo concentrado se le afiade zumo
fresco hasta que la concentracién de soélidos solubles se reduce al 42%. Calcular los caudales (Kg/h) de:
agua que debe ser evaporada (4), zumo fresco que se debe afiadir al concentrado (1) y de producto final
que se producira (6) cuando el evaporador se alimente con 10.000 kg/h de zumo.
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5. Para la produccién de aceite de oliva, las aceitunas se muelen y se mezclan con agua. Posteriormente se
realiza la separacion centrifuga en 2 pasos, como se aprecia en el diagrama de flujo. Calcular los
caudales que se obtienen de alpeorujo, aceite y agua cuando se procesan 2000 kg/h de aceituna,
sabiendo que:

a. Lacomposicién de la aceituna es: aceite 20%; sélidos 45%; agua 35%
b. Lacomposicion de los alpeorujos descargados desde el decantador es: solidos 50%; agua 50%
c. La batidora se alimenta con el mismo peso de agua que de aceituna
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4. PRODUCTO (S):

1. Taller resuelto
Observaciones y/o recomendaciones:




